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IEIA.mI( 
DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
COMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE 
-A- 
Grand-Mere, 
Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax 
(819) 533-3494 
** 


PACKING SLIP 


CERTIFICATE 
OF COMPLIANCE 


Invoice # 
12073 


Telephone: (819) 533-5788 
VVarehouse:~AIN 


. Bill to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


Telephone: 613-632-3336 
Contact: Linda Lacelle 


Customer # 


Shipto: 
Dart Aerospace 
Ltd. 
1270, Aberdeen 
Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A 1K7 
Canada 


DART 


Item Descri 
tion 


Shi 
via 
EPIC EXPRESS COLLECT 


Shidate 
Order Date 
01/08/2007 
22/12/2006 


Order 
B.O. 
t 
t 
o 


o 


o 


F.O,B. 
Origin 


OurPO# 
5093 


Item # 


DKC134-0054 


1 
DKC134-0055 


1 
DKC 134-0052 


Terms 
Net30 days 


Your PO # 
P000002771 


D3186-2~ 
Spacepod Door RH B30086 


Dwg. Rev.: 0 


Job: 41332 


D3188-2~ 
Spacepod Body RH B30091 


Dwg. Rev.: 0 


Job: 41313 


D3186-1~ 
Spacepod Door LH B30076 


Dwg. Rev.: 0 


Job: 41322 


Sales 
erson 
Claude Lessard, ext. 233 


GST/PST# 


U de ~: 
Each 


U de ~: 
Each 


U de ~: 
Each 


o 
1 
DKC 134-0053 
U de ~: 
Each 


It is hereby certified that all materials, process andjinished 
items were 
controlled and tested in accordance 
with the requirements 
o/the purchase 
order and applicable specifications. 
All such records are onjile at our plant 


and available/or 
review upon request. 


~. 
DAdm. 
D Quality 
D Ship. 


Accepted by: 


# Seq.: 


1.0 


Comm 


Client 
NumeroJob 
Numero Soumis 
Numero B.A. 
Celte fols .' 
PrshtRev. 
Premofo1s 
Job prec6dente 


Ecrltpar 


Verlfi6 & Approl 
Commentaires 


2.0 


Comm 


. 
::> 
. 
: DART 
DartAerospaceLtd. 
Nom Dessin 
: SPACEPOD BODY 
Numero Article 
, 
: 41304 
: DKC134-OO53 
slon: 2585 
Numero Dessln 
: 03188 
: 
ProJet Numero 
: DKC134 
: 2007-03-29 
NO.B.V. : 
! 
Revision dessln 
:C 
: NC 
'. 
Matel'lel 
: Fibren81 et Resine411.350 
, 
: 
- . 
Type 
: 
.Da~eDOe 
: 2007-04-05 
Qte: 
1 UdM: 
UNITE 
: 41303 


~ 
.......,•.'" 
: 
15 


v6 par 
: 
. 
, 


: W de pieceDartAerospace: D31881M 


ProcessSheetRev.:01 Modificationgeneraleseloninformationsde 
ringenlerie. 
! 
.' 
• 


tel 


I 


IIIIIIIIIIII~IIIIIIIIIII~ 
~IIIII' 
. 


Machine ou Operation: 
, 
Description: 


AC0303 
Frekote44NC. 


antalr Qly.: 
0.050 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.050 UNITE(s) 
Frekote 44NC 


PREPARATION 
3 
PREPARATION 
DU MATERrEL DART 


.1111111~I.~IIIIIIII.IIII 
'111111111111111111111111111111 
entalr Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
TotalRun : 0.0833Hrs 
PREPARATION DU MOUlE 


.. 


Faire la preparation du moule W DT 8003 a I'aide de Frekote 44NC eUaisser secher pendant 3 heures selon 
Ie QSI,,()06. 
i 


~ 
DcJJ!L 05 
20(iure 
Debut: 7=$OHeure 
Finll:'()tJsceau: 


, 


AC0409 
TISSU Iid61amlner Release ply B 


antair Qty:':' 
9.84 VERGE(s)/Unit 
Total: 
9.84 VERGE(s) 
Tissu a delaminer Release ply B 


AC0407 
Wrightton 5200 Bleu P3 


!ntair Qly.: 
9.27 VERGE(s)/Unil 
Total: 
9.27 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 
. 


AC0408 
Feutre de drainage N" Ailweave 
N 10 


!ntair Qly.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Tolal: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave N 10 


AC0752 
Stretchlon 200 poche Iivide Vert 


!ntalr Qly.: 
7.00 VERGE(s)/Unil 
Total: 
7.00 VERGE(s) 


Slretchlon200 poche a vide Vert 


DELASTEK COMPOSITES 
__ 
==================================DELASTB< 
J, 'udI, 2007-03-29 
10:32:46 
CY1 
ClOMPOIITU Inc. 


t.arcDub6 
Feuille de Procede 
/? [) (J (y', 
_ .••.•• 
_- 


5.0 


Comm 


4.0 


Comm 


3.0 


Comm 


~. 


6.0 


Comm 


NumeroJob: 


Prodult addition 


Dais: 
Ulilisateur. 
.-5 


uUllsateur< 
lI1arc DuM 
FeuifledeProcede 


Nom Dessin: SPACEPOD BODY 
Num6roArticle: DKC134~053 


111111111111 1111111/1111111.11111111 


CII,,nt: 
DART. 
DartAerospace Ltd. 
Numero J )b:41304 


.Numero Job: 


., 


, S6q.: 
Machineou Operation: 
Description: 


7.0 
AAC0681 
9.7oz Weave#FG-778150-125YVolanFinish 


Comn,entairQty..:. 
11.400VERGE(s)/Urnt 
.Total: 
11.~.0 YERGE S 
9.7 oz Weave #FG-77815Q.125YVolan Finish 
... 
; 


8.0 
AC0098 
Rubanll gommerjaune#: T/AT-20DY 


Com" entair Qly.: 
4.0000 RL(s}/Unit ..Total: 
4.0000 RL(S} 
Ruban a gommer jaune #:T/AT.200Y 


9.0 
AAC0443 
Fiberglass12oz Unidirectional 


Comn:entair Qly.: 
0.80 VERGE(s}/Unit 
Total.: 
0.80 VE~GE(!l. 


Fiberglass 12 oz Unidirectional 
W de Lot:to....~'tfC(f../ 


10.0 
AAC0633 
WR1850 ROVING 180Z x 50. 


0.35VERGJs) 
.. 
WdeLot: ~.6111:-3 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


Comm!ntair Qty.: 
0.35VERGE(s}/Unit 
Total: 


WR1850ROVING 
180Z 
x 50. 


11.0 
PREPARATION3 


11I1I1I~1I111 
~I" 
1111 1111 
Comm!ntalr Setup:Q.OOHrslRun: 45.0000Min Total Run :0.7500Hrs 
TAILLAGEDU MATERIEL 


.,11111111111111111111111111111 


1IIIIlflllJllllllllillmllili 


PREPARATIONDUMATERIELDART 


Commelltalr Setup:O.OOHrslRun: 5.0000Min Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATIONOU MATERIEL 


Tailler Ie maleriel, selon lesdiffer~ntspatrons de decoupe el les quanlilesinscritessur 
ceux-ci. 


A fin d'accelerer leprocessusdetaillage,taillerles 
pUsde 9.7 Ol lous en memetemps enlessuperposants 
,.•"";it los .utre.. 
.: 


oatJ. 
~hteureo~but:1:3() 
..HeureFinJJt10 
.Sceau: 
~ 
... 


12.D 
AAC0275CalalystN" 
DDM-9 


CommEntair Qly..: 
0.064.0 PINTE(s}/Unil . Tolal::a: PINTE(s) 
CatalystW DOM-9 
W deLot.:f.-~ 


13.0 
AAC0324 
Reslne(41187530)411-350promo.75min. 


CommeI1tairQly.: 
2.000 KILOGRAMME(s)/L!nit 
Tolal: 
2.000 KILOGRAM 


Resine (41187530)411-350 promo; 75min. 
W de Lot: 
• 


14.0 
AAcom. 
FibredeverreMiapoxy66 


Coifitne1ta!rQty.: 
0.0039 GALLON(s}/Unil 
Total: 
0.0039GALLON(s) 
Fibrede verre.Miapoxy 66 


WdeLot: 
.j"',55fJ) -Ii 


PREPARAnON 3 


.11I11I1"'III~I'"11111111111 


15.0 


. 
. 
Fairela preparationdeJa resin&seton Iesquantite reqUt5eS, mix /'OOon1.5%de CatalystW ODM.9 par 
quantile de.resine W411 .350. 


Page 2 
Form:rprocess 


.1.111111~III.I~II.~~IIIIIIIIIIIIII. 


Date: 
J ~~di,2007-o}2910:32:46 
U~nsa~u'r.. ~larc Dubll 
. 


Clle1t: DART 
. NumeroJc ,b: 41304 . 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 
Feuille deProcede 


NOm Dessln: SPACEPOD BODY 
NumeroArticle: DKC134-o053 


# Seq.: 
Machineou Operation: 
Description : 


Preparer une seringue remplide 30 mi de resine charge de fibre ddeverre Mia Poxy 66. 


Da~!JL 
062Q8lureDebut:1.'~eureFin:7:«t:au: 
•.•.~. 
. 


LAMINAGE. 
LAMINAGEPIECEDART 


I~IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII'IIII 
•.111111/11111 11111 IIll1mlIII'. 


.' 


Comrrel'ltalr.Setup: O.OOHrsl Run: 90.0000Min 
Total Run: 1.5000Hrs 


FAIRELE LAMINAGEDESnSSUS 


AI'aidedela 
senngue. Faire un joint tout autourdela denivellation pour la porteditectementdansle 
moule. 


A I'aide d'un rouleau 2" dia. appliquer una couche.de.resine W 411.350 sur Ie moule N°DT 8003et ensuite 


imbiber un pli de tissu9.7oz.et un.18 oz. surla sectionsupeneur de la pieces, 


Laminage du12 oz. 


17.0 


Recommencer I'operation pourle~euxiemepli. 
.~'l(r< 
Q 
01A@ 
DJUl062001ieureDebut/"T~HeureFin:O'l1'lI 
Sceau: ~ 


POCHE.AVIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


.111111111111.'11111111111111111. 


. 


. 


.~ 
..~ 
~ 
.'iV ..~ 


.1111I111I1111~lllllltllllllll 


CommentalrSetup: O.OOHrsl Run: 15.0000Min ..Total Run: O.2500Hrs 
FAIRELA POCHE AVIDE 
. . 
. '. 


Fairela poche a vide enappliquantlescomposantes 
dans I'ordra suivant: 
I 
..... 
......• 
;": .. 
- 
.. ,.... 
. . '. 


1. Tissu adelaminer 
2. Film Penore P.3 


3. Feutrede drainage. 
4. Sac a vide Stretchlon 200 


~sser~cherpendant4her;;um. 
0."/ 
~ 
~. 
~ 


DaI~L 
06 
20$1~ur~D~but~' 
. 
Heurefin:O'~ 
$ceau: 
~. 
.. 


Curing Debut: 1:'1! CurfngFin:I,: 3D 


18.0 
AAC0457 
ATC core-cellASOOplain 4'x8' l' thick 


Comrrentair Qty.: 
0.75 FEUILLE(s)/Unit<Total:.. 
0.75 FEUllLE(s) 


ATC core~cellA500 plain4'x8'1" 
thickSeiondessinD3188 
de Dart 


N°de Lot 3,•5flS-.~ 


Page 3 
FOrm: rnmcess 


Uatll: 
,audi, 200l-l)3-2910:32:46 
UtlllsateUr:1 
~arcDubll 
';'- 
. 


Clilnt: 
DART 
Num6roJIb: 
41304 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


11111111/11/1111111111111111111/111 


Feuille de Procede 


Nom Dessln:SPACEPODBODY 
Num6roArticle: DKC134-Q053 


#S6q.: 


19.0 


Machineou Operation: 


FAB GENERALE 3 


.1111/11 ~IIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 


Description : 


FABRICATION GENERALE DART 


11111111111111111.11111111/1111 
Comn entalr Setup: O.OOHrs!Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


TAILLAGE DU MATERIEL 


1/1111111111.111111111/1111.1111 


JUL 06 2007 
.~ 


FINITION PieCE DART 


Comrrentalr Setup: O.OOHrsl Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 
FINITION PltCE DART 


22.0 


Tailler et Ie Foam Core 1" selon plan de d6coupe etgabarits 


DJIJ~ 0 6 20~eure 
Debut:lb :/$Heure Fin:/d. 
=c:1DSceau:.. 
~. 


20.0 
AAC0324 
R6sine(411B7530)411-350promo.75mln. 
---- 
Comn entalr Qty.: 
0.200 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.200 KILOGRAMME(s) 
Resine (41187530) 411-350 promo. 75min, 


WdeLot.. 
../ 


21.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM.9 


Comrrentalr Qty.: 
0.0064 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0064 PINTE(s) 


Catalyst W DDM.9 


. 
WdeLot/" 
59)/.3 


FINITION3 


/111111111111111111111 11111111 


Prendreles deux pieces de 11" x 57" etsceller 1grande surface sur chacuned'elle selon I.G. # Sceller Ie 
Foam Core. 


23.0 
AAC0452 
PolybondB46F 


ComlTentair Qty.: 
0.010 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.010 KIT(s) 


Polybond 846F 


'$ 
w:e 
Lot!" Clll../ 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 
FINITION PIECE DART 


24.0 
FINITION3 


II11I11 ~IIIIIIIIIIIII.IIIIIIII 


FINITION'PIECE 
DART 


/11111'"111111111111111111111 


A I'aide de polybond, coller ensemble .Ies deux surfaces scellees 
! 


Disposer despoids sur les pieces Pour conserverune pression de collage. 


Quantile: 
I 


PSf,l6 4 


t. Date:. 
Jeudi,2007~3-29 10:32:46 
Utillsateur: 
lIIarcDuM 


CII,!nt: DART 
• 
NumeroJob: 41304 


Numero.Job: 


DartAerospaceUd. 


'11111111111111111'"111111111111111 


. Feuille de Procede 


Nom Dessln:SPACEPODBODY 
NumeroArticle:DKC134~053 


• Seq.: 
Machineou Operation: 
Description: 


111111111111111111111II1I1I1II 


Date: 
-'--. Sceau:_' 
_ 


TRIMAGECOMPOSITESDART 


Quantite: 


TRlMAGE3 


IJII"nml~IIII"IIIII 
1111. 
Com~lenlair Selup: O.OOH~slRun: O.OOOOMinTolal Run: O.OOOOHrs 
TRIMAGE COMPOSITES DART 


25.0 


" 


Ajusler a ,'aide du Ihermoformeur4" x 8" chacune des pieces de foam core dans Ie moule selon Ie dessin. 
! 
'JUliO 9Z007 
~ 
~ 
Quantite:_ 
.••.L 
Date. 
.. 
. 
Sceau:.__ 
=-_ 


Quantile: 
Dale: 
Sceau: 


26.0 
AAC0324 
Resine (411B7530)411.350 promo. 75min. 
---- 
Com" enlalr Qly.: 
0.300 KILOGRAMME(s)/Unit 
Tolal : 
0.300KILOGRAMME{s) 


Resine (411B7530) 411-350promo. 75min. 


W de LOI.) ••~))$...I 


27.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 
---- 
Com" enlair Qly.: 
0.0096 PINTE{s)/Unit 
Tolal : 
0.0096 PINTE{s) 
Catalysl W DDM.9 


W de Lot: I,.~921--3 


28.Q 
PREPARATION3 


.1111111"'IIIIII.~IIIIIIIIIII 


PREPARATIONDU MATERIEL DART 


.1.11111111111.111111111111111111 
Commanlair.Selup: O.OOHrs/Run:10.0000Min 
TolalRun: O.1667Hrs 


PR~PARATION DU MAT~RIEL DART 


11111/1.1/111111111111111111111 


'$ 
29.0 . 


JuL 0 92007 
. ~ 


Fair.ela preparation dela resine selon lesquantiterequises, 
mix ration 1.5% de Calalyst W DDM.9 par 
quantile de resine W 411.350 promote 75 minutes.. 


FAB GENERALE3 
FABRICATIONGENERALE DART 


1111111111111111~IIIIIIIIIII 


Commmlair Selup: O.OOHrsl Run:20.000OMin 
Total Run : O.3333Hrs 


FABRICATION G~NERAlE DART 


Retirerles pieces de foam core du ~oule 
i: 
Sceller les foam core a I'aide dela;resinepromote 
W 411-350 75 minutes. selon LG. # Sceller Ie Foam Core 


. :1." 
Laisser sacher pendant2.flelires 
minimum. 


Dat~Ul 
09 2007Sceau: 
. '.~)lnitiales:C-G- 


Date: 
• eudi, 2007-03-2910:32:46 
Utillsat!!ur: 
Ilare DuM 


Client: 
DART 
• 
Numero Job: 41304 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


III~II '11'1111"111111"" 
11111111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: SPACEPODBODY 
Numero Article: DKC134-0053 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 


30.0 
AAC0452 


Comrrentalr Qty.: 
0.078 KIT(s)/Unil 
Tolal : 


Polybond B46F' 
W de Lot: 
", 


31.0 
PREPARATION3 


IIIIIIIIIIIIIIIII~I'IIIIIIIII 


Description : 


Polybond B46F 


111111111111111111111111111111 
ComO'entalr Setup: O.OOHrslRun: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


Faire la preparalion du Polybond. 


DJM~ 1 0 20l\4eure Debut:~ 
Heure Fin:~ 
Sceau: 
~ 


32.0 
ASSEMBLAGE3 
ASSEMBLAGEGENERALEDART 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111111111111 
111I 
Comrr entalr Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Tolal Run: 1.0000Hrs 


ASSEMBLAGE GENERALE DES PIECES 


Coller les differents pieces de Foam Core dans les Spacepod Body a I'aide du Poly bond. 


DJU~ 1 0 ?~eure 
Debut: 
., 
Hel)reFinS::::2b 
Sceau: 
~ 
~' 
~' 


33.0 
POCHEA VIDE 1 
. 
.' 
FAIRELA POCHEA VIDE 


111111111111111111111111111111 
J 11111111111'11111 
1I111II1III11 
Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 20.0000Min 
Total Run: 0.3333Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire la poche a vide en appliquaot les composantes dans I'ordre suivant: 
! 


1. Tissu a delaminer, 


2- Hlutre de drainage 


3. Sac a vide Stretchlon 200 


Retirer Ie bagging entre 1 heure et,1 heure 1/2 apres Ie melange de la resine aftn d'enlever Ie surplus de 


polybond avant que celui-ce ne soIt completement polymerise 
JilL 1 02001 
~Ll}2' 
<7.•~J}j 
.~ 
~ 
-~ 
Dafe:. 
Heure Debut: 
.•.tl 
Heure Fln:.L:..:Za 
Sceau:.; 
~ 
~ 


Curing Debut: 7..t.f6"CUrlHg 
Fin: 'I:K 


34.0 
AC0058 
Polysoft1.3 kg# 003012 Sikkens 


Comm!ntair Qty.:' 
0.100 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.100 UNITE(s) 


Polysoft 1.3 kg # 003012 Sikkens ' 


•... 
" 


1111/1/1111/11//111111 JlI/III/ 


1111111 1111111111 1111111111111 


Descripllon : 


DurcisseurPorysoft#004009Sikkens 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: SPACEPODBODY 
Humero Arllcle: DKC134-OO53 


catalystN"DDM-9 


0.0032 PINTE(s) 


Machine ouOperatlon: 


AC0059 


IIIII~ ~IJlIIIII1111111111 ~111I1l. 


~}J~1 0 2007Heure Debutl 


TRIMAGEJ 


111111111111111111111111111111 


Jeupi, 2007-03-2910:32:46 
Marc DuM 


enl: DART 
DartAerospaceLtd. 
Job: 
41304 


menlalr Qty.: 
0.078 UNITE(s)/Unit 
Total : 
O.07~ UNITE(s) 
Durcisseur Polysoft #004009 Sikkens 


FINITIONJ 
FINITIONPI~CEDART 


.1111111111" 
I~IIIIIIIII/IIIII 


menlalr Setup: O.OOHrs!Run: 3O.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 
FINITION GENERAlE 


nenlalr Setup: O.OOHrsl Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 
TRIMAGE COMPOSITES DART 


JUL 107.007 
Tailler Ie foam core afin d'ajuster IQ contour de la piec~ a celui du moule. 


AACOJ24 
.R6sine(41187530)411.350promo.75mln. 


ComlRenlair Qty.: 
0.100 KllOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
0.100 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411.350 promo. 75min. 


'Wdelot:1 ~GJ3-/ 
39.0 
AAC0275 


Comrlenlalr Qly.: 
0.0032 PINTE(s)/Unit 
Total: 


Catalyst W DDM.9 


Dale: 
. 
. 
•Ulilisaleur. 


eli 
Humen. 


NumeroJolJ: 


, Seq.: 


35.0 


COil 


36.0 


Coni 


37.0 


Com 


38.0 


, 1111/11/111111111111111111111 


FINITIONPI~CEDART 


. 
j 


Wdelot: I-S9JJ.-.3 
FINITION3 


1/11//1111/11111111111 
JIll /II/ 


Comn enlalr Setup: O.OOHrsl Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


FINITION PIECE DART 


40.0 
~, 


Sceller Ie foam core qui a ete expose suite'autaillage 
precedent selon J.G. # Sceller Ie fom Core 
' 
•.• 
l' 
. 
: 
. 
! 
Laisser secher pendant 2 heuresminimum. 


Quantile: 
I 
DatJULI 
10 2007 Sceau:._~_=_!ia_ 


, 
Quanfite:. 
'_'_._' Date:. 


.!- 
. 


Sceau: 


Paoe 7 


Date: 
Jeu!fj, 2007-03-2910:32:46 
,UtIli"e~r: 
MarcDuM 


Cli ant: 
DART 
• 
Num6ro• ob: 41304 


NumllroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


IIIIIIIIIIIII~IIIIIIIIIIIIIIIIIIII 


Feuille de Procede 


Nom Dessln: SPACEPODBODY 
Num6roArticle: DKC134-o053 


Description : 


Catalyst N" DDM-9 


0.0504 PINTE(s) 


# S6q.: 
MachineouOpilration: 


41.0 
AAC0275 


Comlnentair Qty.: 
0.0504 PINTE(s)/Unlt 
Total: 


Catalyst W DDM-9 


W de Lot:1-.5'1J./-3 


42.0 
AAC0324 
! 
R6slne (41187530) 411-350 promo. 75mln. 


Com.1entalr Qty.: 
1.500 KILOGRAMME(s)/Unit 
Total: 
1.500 KILOGRAMME{s) 
Resine (41187530) 411-350 promo. 75min. 


Comr lenlalr Setup: O.OOHrs/Run: 5.000OMin Total Run: O,0833Hrs 
PREPARATION DU MATERIEL 


43.0 
WdeLot: J"~m-!, 


PREPARATION 3 


: ."'IIIII~11 
11111111111111/III 


PREPARATION DU MATERIEL DART 


1111/1111111111111111111111111 


Faire la prep~ration de la resine s~lon les quantite requises, mix ration 1.5% de Calalyst W ODM-9 par 
quantile de resine W 411-350. 
' 


o1lt1J:. 1,1 200~eure Debug ::1 HeureFin~SCeau: 
.~ 


44.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGE PIECE DART 


II11IIl1l11l1ltm1l1l11111111 ' 
1111111111/1111111111111111111 
C~mfllentair ,Setup: O.OOHrsl Run: 9O.0000Min_:Tolal Run: 1.5000Hrs 
FAIRE LE LAMINAGE DES TISSUS 


Laminer deux pli de 9.7 oz 7781partout dans Ie moule. 


$ 
45.0 


Le laminage doit Alre fail a I'aide de la resine W 411.350 /2% DOM-9.. 
.~ 
' 
,: 
'., 
O. 
~ 
~ 
~ 
oallJL 11lOliure 
Debut:: 
Haure Fin: 7 • 
Sceau: 
~ 
'lil 
" 


POCHEA VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 


1111/111111111111111111111111111111111111111111111111111111I 
Comn entalr Setup: O.OOHrs/Run: 20.0000Min 
Total Run: 0.3333Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire la poche a vide en appliquant Ies composantes dans I'ordre suivant: 


1- Tissu a delaminer, 


2- Film penore P.3, 


3- Feutre de drainage 


4- Sac a vide StretchIon 200 


!"; 


" 
Laisser sacher pendant 4 heures 'rinimum. 
~. 


" 
ft 


Date:J 
Judi,2007-o~-2910:32:46 
Utilisat~\lr: 
~ arcDube 


Clle It: DART 
NumeroJ( b: 41304 


NumeroJob: 


DartAerospaceLtd. 


1I1III1~II ~IIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 


_Feuille de Procede 


Nom Dessln:SPACEPODBODY 
NumeroArticle: DKC134-o053 


'Seq.: 


46.0 


Machineou Operation: 
D.Jijt~ , ZOD1teureDebut: 
• 


Curing Debut:1.j(j 
Curing Fin:!J:3~ 


DEMOULAGE1 
_ 
DEMOULAGEPII:CE DART 


11111111111I11111~111.11111111 
111111111111111111111111111111 


Commantalr Setup: O.OOHrslRun: 30.0000Min 
Total Run: 0.5OO0Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


111111111111.11111111111111.1111 


Demouler la piece en se servant de la prise d'air sousle moule en faisant bien attention de ne pas abimer les 


differentes surfaces de la piece. .: 


D~~L 
11 20raeure Debut/2. ':!K) Heu~Fin:l:()d 
SCeau: 


TRlMAGE3 
TRIMAGECOMPOSITESDART 


1.111111111111111 ~1I111111111 


47.0 


Comrrentair Setup: O.OOHrslRun:60.00ooMin 
Total Run : 1.0000Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


Percerles 8trous sur la sectionsuperleur de la piece ainsi que I'ouverture pourla porte a I'aide du gabarit de 


WDT5801. 


Par I'interieur, percer les 8 degag~ment de 0.745" pour les spacers. ( Ne pas percer la peau exteneur de la 


.pi~ce) 


DaW:L 11 20~eui'e Debut/~~ 
Heure Fint2Z,Osceau: 
~ 


48.0 
AAC0275 
CatalystN" DDM-9 
---- 
Comn entair Qty.: 
0.0048 PINTE(s)/Unit 
Total: 
0.0048PINTE(s) 


Catalyst W DDM.9 
-- 
;!i. 
W de Lot: 
•• 
----49.0 
AAC0324 


Comn entalr Qly.: 
0.150 KILOGRAMME(s}/Unit 
Total: 
0.150 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411.350 promo. 75min. 


WdeLot: 
- 


50.0 
AAC0673 
! j 
FIbrede verre Miapoxy66 
---- 
Comnlentair Qly.: 
0.0420 GALLON(s)/Unit:. 
Total: 
0.0420 GALLON(s) 


Fibre de verre Miapoxy 66 


W deto •.:/ -S5~J.""J-: 


late:o'-,7' 
"0'" 
Je ldl, :lUU/-o,j-:l~ lU:J:l:40 


Itllisateu.t. 
Ml rc Dube 


Cllen: 
DART 


.Numero Jol: 
41304 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


IIII~II~II 
~1111111111111~II'1111 


Feuille de Procede 


Nom Dessln: SPACEPOD BODY 


Numero Article:DKC134'{)053 


# Seq.: 


51.0 


Machine ou Operation: 


PREPARATION3 


111111111111~II ~111I1II11111 


Description : 


PREPARATIONDU MATERIEL DART 


111111111111111111111111111111 


Comml ntalr Setup: O.OOHrs/Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION OU MATERIEL 


Fairela preparation de laresine selonles quantiterequises, mixration 1.5% de Catalyst W 00M~9 par 


quantile de re~ne W 411-350. 
' 


OatU:JL 1 Z 70Ature oebut:Lt2:30HeureFina:~ceau:' 
~ 


52.0 
AAC0448 
SpacerN° 02213 


Comm mtair Oty.: , 
8 UNITE(s)/Unit 
Total:" 
8~?~ 
'. 
Spacer W 02213 
W de Lot:/"':J'L~. 
/ 


53.0 
ASSEMBLAGE3 
ASSEMBLAGEGENERALE DART 
OOII~II~I~IIIIIIIIOO~m~III~11111 


Comm !ntair Setup: O.OOHrs/Run: 45.0000Min 
Total Run: 0.7500Hrs 


ASSEM8LAGE GENERALE DES PIECES 


Faire I'assemblage des inserts ( Spacer) N° 02213 dans les trous prevus a cet effeta I'aide de resine W 


411.350 charge a I'aide de Fibre de verreMiapoxy 66 


i 
Laminer une pie~ de 90z~ surchacune des 2 zones de 4 spacers.pour reboucherles trous. 


APpliquerun pression sur leSpieceSde9 oz. a I'aide d'un bloc de bois et de pinces auloblocantes. 


Laisser secherpendant 4 heures minimum. 


O~VL ,1 Z ,ZO~eure DebUt:! ~':35;ure 
Fin:~ 
Sceau: 
~ 


Curing Debut: 12:8.f 
0 CUri~gFin:~:oa 


~ 
0 
AAC0275 
'0 
CatalystN° DDM.9 


,Com'lentair 
Oty.: 
0.0096 PINTE(s)/UnitTotal 
: 
0.0096 PINTE(s) 


Catalyst W 00M-9 


N" de Lot)- .s~/ -3i: 


55.0 
AAC0324 
Reslne (41187530)411.350 promo. 75min. 


Com nentair Oty.: 
0.300KILOGRAMME(s)/Unit 
Total : 
0.300 KILOGRAMME(s) 


Resine (41187530) 411-350 promo. 75m1n. 


W de Lot.: 1.~2X.. 


" 
FOm1:rprocess 


'ate.:.. 
Jeldi,2007~~-29 10:32:46 
tlllsateur: 
Ma'C DuM 


Client: DART 
NumeroJob: 41304 


NumeroJob: 


DartAerospaceLtd. 


111111111111~IIIIIIIIIIIII~IIIIII 


!; 


Feuille de Procede 


Nom Dessln: SPACEPODBODY 
Numero ArtIcle: DKC134~053 


111111111111111111111111111111 


Description : 


~PARATION 
DUMATI:RIELDART 


Machine ou Operation: 


PRI:PARATION3 


11111111/1111111~1I1111111111 
Commelltair Setup: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: 0.0833Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


# Seq.: 


56~O 


Faire la preparation de la resine selon les quantlte requises, mix ration 1.5% de Caralyst W DDM.9 par 
quantile de resine W 411-350. 


DcJ~L 
1 Z20WeureDebut:WHeUreFin:1'~~eau: 
~ 


57.0 
LAMINAGE. 
LAMINAGEPIECEDART 


111111111111111111111111111111 
1111111111II11111 1111111111111 
Commelltalr Setup: O.OOHrslRun: 55.0000Min 
Total Run: 0:9167Hrs 


FAIRE LE LAMINAGE DES TISSUS 


111111111111111111111111111111.. 
. . 


58.0 


Retirer les pinces et les blocs de bois 
! 


. Faire Ie laminage d'un pli de 9.7 Jz 7781 sur Ie contour de la piece selon Ie dessin. 
, 
i 
Laisser secher pendant 4 heures !T1lnimum. 


Datd~L 
1 Z l'lWure 
Debut: 7= 3S;;eure:Fin~:~ 
5ceau: 
"~ 


C~ring Debut: 1: - cur;ng Fin:/07: 3" 


FINITION3 
FINITIONPIECEDART 


111111111111111111111111111111 


~~ 
~ 


Commelltalr Setup: O.OOHrslRun: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


FINITION PIECE DART 
~ 
. 
,,1;.(' ,~ 
...., 
,~ 
Sabler Ies surfaces de la pieces pour aider a I'adhesion du primer et enlever les imperfections. 
(P 
Percer les 8 trous des spacers aftn de les deboucher. 
(I) Quantile: 
/ 
~at~: JUl 1 3 lOO~au:_~_OOAl,;_~~_~_ 


(~ 
auantite: __ i__Date: ~o. 7127 SQeau: Mil 


59,0 
AAC0671 
DupontPrimerN" 1104S 


Commelltalr aty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit " Total: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 


o.i 
--------------,---_._~ 
.. - 


IoICllt:. 
"t:UUI. ~UVI-V"h{''Ij IV:"L:40 
, 
. 
\f. 
i 
~ 
Utlllsate"r: 
Marc Dulle 
-Feuilie de Procede 
. . 
; 
.. 
Cl:enl: DART 
DartAerospace Ud. 
Nom Dessln: SPACEPOD BODY 
Numero Job: 41304 
Numero Article: DKC134'()053 


NumeroJob: 


1111111 11111 11111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 
60.0 
AAC0670 
DupontAclivatiorN" 79755 


Commentalr Qty.: 
1.0000 PINTE(s)/Unil 
Total: 
1.0000 P!NTE(s) 
Duponl AcUvalior W 7975S 


61.0 
AAC0672 
DupontReducerN" 123755 


Com,nenlalr Qty.: 
0.1250 GALLON(s)/Unit. 
Tolal: 
0.1250 GALLON(s) 
: 


Duponl Reducer W 12375S 


62.0 
PREPARATION~ 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


IIIIIIII~II 
1111 11111111111111 
. 
IIII1I1 
JIIIIIIIII 
1111111111111 
Com nentalr Selup: O.OOHrslRun: O.OOOOHrs Tolal Run: O.OOOOHrs 


PRtPARATION 
DU MATtRIEL 
DART 


Bien brasser les trois conlenantsservant 
~ falre Ie melange du primer gris W 1104S el ensuile faire Ie 
melange selon les inslruction du fabriquanl. 
63.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


: 
111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Coml nenlalr Selup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Tolal Run: O.OOOOHrs 
PEINTURE I PRIMER DART 


Appliquer Ie primer Duponl W 110:4S (79755 Activalo~1 12375S Reducer) 
Selon I.G. Applicali<?n de primer. 
. 
. . 
' 
, 
; 
Laisser secher 3 heur~s minimum. 
, 


•Dale: So-7~eure 
Debut:! J;'00 
HeureFin:/~:oO 
Sceau: ,M-A. 
64.0 
AC0058 
i ~ 
Polysoft1.3kg#003012Sikkens 


Com! lentair Qty.: 
0.100 UNITE(s)/Unit 
Total: 
0.100 UNITE(s) 
Polysofl1.3 
kg # 003012 Sikkens 
., 


, 
-.. 


W de Lot: 1-'071-/ 
, 


65.0 
AC0059 
i 
DurdsseurPotysofl#0040095ikkens 


camr l'entalr Qty.: 
0.078 UNITE(s)/Unil 
Tolal: 
0.078 UNITE(s) 
Durcisseur Polysofl #004009 Sikkens 
66.0 
FINITION3 
FINITIONPieCEDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Comr I8nlalr Selup: O.OOHrsl Run: 90.0000Min 
Tala/Run: 
1.5000Hrs 
FINITION GtNtRALE 


Faire les reparations de finition st~y a lieu A "aide de Sikkens 


Faire un leger sablage (grit 220}:de toutes las surfaces. 


~ 
Dale: & 7-o7Heure 
Debut: IJ:30 
HeoreFin: ¥:cI) 
Sceau: 
61 


Page 12 
Form:rprocess 


'age 13 


•• ,,,WOo: 
'. -."'.-" 
_."~ 
..' . 
I'! .> '. 
", 
'..-,' 
"":,.~''•. ~,~..l't~":'\o" ':.;.-'. 


111111111111/1111 ImlIIlllim 
1111' 


! 
" 


.\ . 
, 
#S6q.: 
Machine 
ou Operation: 
Description 
: 
.' 
67.0 
AAC0671 
I 
Dupont Primer N° 1104S 
• 


COlt mentalr 
Qly.: 
0.2500 GAllON(s)/Unit 
Tolal: ;0.2500w.0iS) 
Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: .~l 
• 
68.0 
AAC0670 
Dupont Actlvalior N" 7975S 
Com nentalr 
Qly.: 
0.5000 P1NTE(s)!Unil 
Tolal: 
0.5700 PINTE(s) 
Dupont Activatior W 7975S 
• W de lot 
- ~t)C$:•./ 
I 
69.0 
AAC0672 
Dupont Reducer N" 12375S 
Com, ~entair Qty.: 
0.0625 GAlLON(s)/Unit 
Total : 
0J62~All01: 
~~ 
Dupont Reducer W 12375S ' 
W de lot: 
-'() 
~ 
_ 
: 
70,0 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


111111111111111111111111111111 


.11I~/WIIIIIIlIIIIII 
11111111 
Comn 
entalr 
Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min: Tolal Run: 0.2500Hrs 
PRtPARATION DU MATtRIEl 
LOOl l £ lnr 
JUL 3 1 7.0n7 


~~ 
~C"",n", 
) 
I)~) ..~. 
'-"",,-,,~ 
Bien brasser I~strois contenants servant ~ faire Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ie 
melange selon les instruction du fabriquanl 
71.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTURE I PRIMER DART 


111111111111~II ~IIII 
11111111 


11111/1111111/1111111/111/1111 
Comml 
ntalr Setup: O.OOHrs!Run: 90.0000Min 
Total Run: 1.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


- Appliquer deux couches de primer Dupont W 1104S ( 7975S Activator, 12375S Reducer) selon les 
' 
' 
instruction du manufacturier. en prenant bien soin d'attendre 10 minutes entre les deux couches. 


Laisser secher pendant un mimimum de 3 heures. 


DalML 3 1 ?°91eure Debut:": 
C;~Heure 
Fin: 'I:/~Sceau: 
~;~?' 
,;):;';.C'~(j:-.:J 
,~~",* 
72.0 
' 
INSPeCTION 3 
INSPECTION PltCE DART 


111111111111111111111111111111 


" 


, 


""II"'II/~"111I11I1111"I,. 
Com men :alr Setup: a.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: O.2500Hrs 
INSPECTION GENtRAlE 


Faire l'frlspection generale de I ' ~AselonJe 
dessin par Ie departement de fa qualite. 
'td-. Datel-oK-o1 
(Y-~ 
Inltiales;1;.S. 
Sceau: 
~.u 


~~~ 
csT l 
1/9'/0 7- 
~ 11 


r 
," 


. '.';- ,. '. 
~;.. . .. 


. 
. ;. 


\. 


~.:- .. : ,.. 


Form: rprocess 
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